HOhere Prazision und Zuverlassigkeit!
Hydrostatische Schleifspindeln Spindeltechnik
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Was sind die Vorteile hydrostatischer Schleifspindeln?

v" Rundlauf < 0,2um und 0,3um und Wuchtgute <GO0,4 gewahrleisten geringe Vibrationen und
bessere Werksttickoberflachen

v' Gute Lagerdampfung verbessert mégliche Schleifleistung und Oberflachenqualitat

v" Verschlei3freie Hydrostatiklager gewahrleisten gleichbleibend hohe Schleifqualitat

v Hohe Lastkapazitat und Steife dank hochsteifen Hydrostatiklagern mittles PM-Regler

v Mit speziellem Synchronmotor fiir schnelles Beschleunigen und Abbremsen

v" Mit magnetischem oder optischen Winkelmesssystem, auch fiir Indexierung geeignet

v' Mit Kegel- oder Flanschverbindung fiir Schleifscheibenflansch oder mit manuellem oder

automatischen HSK-Flansch
v" Fir manuelles oder automatisches Wuchten und Anschnittssensor
v' Mit Hydraulikaggregat und speziellem Umrichter fiir sicheren Maschinenstopp bei Stromausfall
und automatischer Anpassung bei wechselnden ScheibengréfZen

GehausegroRe @150 or o130mm @200 or 0180mm @240 or 0220mm @270 or 0250mm
Max. Drehzahl 1.000-10.000 rpm 1.00-7.000 rpm 8.0-5.500 rpm 500-3.500 rpm
Max. Drehnmoment 2 5-10 Nm 40-70 Nm 60 - 180 Nm 120 - 400 Nm
Max. Leistung ? 12 kw 25 kW 45 kW 70 kW
Max. Radialkraft ® 700 N 1.500 N 2.500 N 4.000 N
Max. Axialkraft +/- 500 N +/-1.000 N +/-2.000 N +/-3.000 N
Max. Kippmoment ¥ 50 Nm 150 Nm 300 Nm 600 Nm
Radialsteifigkeit 4 500 N/um 800 N/um 1.300 N/um 1.800 N/um
Axialsteifigkeit 4 400 N/pm 600 N/um 900 N/pm 1.200 N/pm
Olbedarf mit Ol VG5, 5 I/min 12 I/min 14 l/min 16 I/min
max. 32°C (max. 6.000 rpm) (max. 5.000 rpm) (max. 4.000 rpm) (max.3.500 rpm)

1) Blbedarf und Olviskositit werden max. Drehzahl angepasst 2 Moment und Leistung bei S1: 100% - Dimensionierung nach
Kundenabsprache 3) Radialkraft, Axialkraft und Kippmoment kénnen gleichzeit an der Spindelnase aufgebracht werden.
4 Spaltsteifigkeit des hydrostatischen Lagers. Steifigkeit an der Spindelnase ist geringer.
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